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Zatacznik do

SWIADECTWA UZNANIA LABORATORIUM

nr LBU-282/18-26
z dnia 16 stycznia 2026

Zakres metod badawczych objetych uznaniem

ul. Zglenickiego 46A, 09-411 Ptock

Laboratorium Badan Nieniszczagcych GEXAM NDT S.C.

Lp. MIEEE) Badane cechy Dokument odniesienia
badawcza
L Niedoskonatos¢ ksztattu oraz nieciggtosci powierzch-|PN-EN ISO 17637:2017-02
1. |Badania wizualne

niowe zewnetrzne ztgczy spawanych

PN-EN 13018:2016-04

Nieciggtosci powierzchniowe:
— zlgczy spawanych,

PN-EN ISO 3452-1:
2021-12

2. E:g:t';;yjn o |-odlewow, PN-EN SO 3452-6:2009
— odkuwek stalowych, PN-EN 1371-1:2012
otwarte na badang powierzchnie PN-EN 10228-2:2016-07
Badania Nieciggtosci powierzchniowe i podpowierzchniowe: ;(')\11755]2'80 9934-1.
3 g‘ri‘gga’,&;”e :ﬁ‘;@’éivpawa”y(’h’ PN-EN 1SO 17638:2017-01
PN-EN 1369:2013-04
Nieciggtosci ztgczy spawanych o grubosci od 2 mm |PN-EN ISO 16810:2014-06
do 8 mm: IBUS-TD 07 wer. 07/16
— elementéw ptaskich oraz rur o srednicach ze-
wnetrznych wiekszych niz @219,1;
—rur o srednicach zewnetrznych: od @28 do J44; od
@51 do D63; od @76 do @89; od F105 do B125.
Nieciggtosci:
B - — zlgczy spawanych o grubosci 28 mm, PN-EN ISO 17640:2019-01
adania : .
4. — zlgczy spawanych w stalach austenitycznych i sto- |PN-EN ISO 22825:2017-12

ultradzwiekowe

pach na bazie niklu,
— zlgczy spawanych o grubosci od 6 mm do 50 mm
technikg PHASED ARRAY.
Nieciggtosci ztgczy spawanych o grubosci od 3,2 mm
do 8 mm technikg PHASED ARRAY:
—rur o $rednicy zewnetrznej od @26,9 do &76,1.
Nieciggtosci wyrobow hutniczych o grubosci = 6 mm.
Pomiary gruboséci w zakresie od 2,0 mm do 300 mm

PN-EN ISO 13588:2019-04

PN-EN 1SO 20601:2019-03

PN-EN 10160:2001
PN-EN I1SO 16809:2019-08

Badania
radiograficzne

Nieciggtosci technikg promieniowania X i gamma z
btona:
ztgczy spawanych o grubosci do 90 mm

PN-EN I1SO 5579:2014-02
PN-EN ISO 17636-1:
2023-02

Ocena szczelnosci badanych obiektéw poprzez

PN-EN 1779:2002

6. sB;Cdza(larI]rIliéci wskazanie, lokalizacje przecieku metodg pecherzy- |PN-EN 1779:2002/A1:2006
kowa PN-EN 1593:2004
Pomiary Pomiary twardosci metali sposobem: ;(l)\llsElelso 16859-1.
7. |twardosci —Leeba, B-07/02 wvd. Ill
metali —UCI w zakresie obcigzen: HV5 e

12.07.2021
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Lp.

Metoda
badawcza

Badane cechy

Dokument odniesienia

Badania
chemiczne.
Metoda
fluorescencji
rentgenowskiej

Badania sktadu chemicznego w zakresie
pierwiastkow:

Mangan Mn [0,05+2,5] %
Kadm Cd [0,001+0,003] %
Chrom Cr [0,1+25] %
Nikiel Ni [0,1+70] %
Molibden Mo [0,05+4,0] %
Wolfram W [0,2+8,0] %
Wanad V [0,05+0,26] %
Miedz Cu [0,1+0,5] %
Tytan Ti [0,5+2,5] %

Niob Nb [0,004+0,1] %
Cyrkon Zr [0,01+0,04] %
Cyna Sn [0,003+0,3] %
Kobalt Co [0,03+11] %
Cynk Zn [0,02+0,1] %
Otéw Pb [0,03+0,05] %
Aluminium Al [0,02+5,5] %

PB-08 wyd. Il z 2018 r.

Badania
chemiczne.
Metoda
spektrometrii
emisyjnej ze
wzbudzeniem
laserowym

Badania sktadu chemicznego w zakresie
pierwiastkow:

Mangan Mn [0,05+2,5] %
Kadm Cd [0,001+0,003] %
Chrom Cr [0,1+25] %
Nikiel Ni [0,1+70] %
Molibden Mo [0,05+4,0] %
Wolfram W [0,2+8,0] %
Wanad V [0,05+0,26] %
Miedz Cu [0,1+0,5] %
Tytan Ti [0,5+2,5] %

Niob Nb [0,004+0,1] %
Cyrkon Zr [0,01+0,04] %
Cyna Sn [0,003+0,3] %
Kobalt Co [0,03+11] %
Cynk Zn [0,02+0,1] %
Otéw Pb [0,03+0,05] %
Aluminium Al [0,02+5,5] %

PR-08/02 wyd. | z 2023 r.

10.

Pomiary liniowe

Pomiary dtugosci

PB-09 wyd. Il 2018 r.

Nadzér nad swiadectwem uznania laboratorium

1.

Zmiana zakresu metod badawczych nastepuje na wniosek laboratorium i wymaga przeprowadzenia oceny
laboratorium przez UDT.

Przedtuzenie waznosci swiadectwa uznania UDT nastepuje na wniosek laboratorium, ktéry powinien by¢
ztozony nie pozniej niz 4 miesigce przed uptywem jego waznosci i wymaga ponownej oceny laboratorium
przez UDT.

W  przypadku nieprzedtuzenia waznosci $wiadectwa uznania,

z rejestru uznanych laboratoriow.

laboratorium, jest usuwane

W przypadku nieprzestrzegania warunkow okreslonych w niniejszym swiadectwie lub wykonywania przez
laboratorium badan w sposdéb niewtasciwy, majgcy negatywny wptyw na bezpieczng eksploatacje urzadzen
technicznych, Prezes UDT moze zawiesi¢ Swiadectwo uznania laboratorium. Informacja o zawieszeniu
Swiadectwa uznania zamieszczana jest w rejestrze uznanych laboratoriow.

Prezes UDT, zawieszajgc $wiadectwo uznania laboratorium, wyznacza termin usuniecia uchybien stano-
wigcych podstawe zawieszenia, po ktérego uptywie, w razie ich nieusuniecia, cofa Swiadectwo uznania
laboratorium.
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6. UDT moze przeprowadzaé niezapowiedziane kontrole w siedzibie laboratorium lub w miejscu wykonywania
badan laboratoryjnych. Podczas tych kontroli UDT moze przeprowadzac¢ lub zleca¢ przeprowadzenie badan
majgcych na celu weryfikacje badan wykonywanych przez uznane laboratorium.

7. Kontrole o ktérych mowa w punkcie 6 nie sg przeprowadzane w przypadku laboratoriéw, ktérych dziatalnos¢
objeta jest systemem jako$ci zgodnym z Polskimi Normami, zatwierdzonym i nadzorowanym przez Prezesa
UDT.

8. UDT zastrzega sobie prawo uczestnictwa w badaniach i bezposredniego nadzoru nad badaniami, ktérych
wyniki brane sg pod uwage przez UDT, przy wydawaniu decyzji w sprawie eksploatacji urzgdzen.
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